BOLUM 11.
PRATIK KONSTRUKSIYON ESASLARI
11. GIRIS

Kaldirma makinalar1 yapimi, konstriiksiyonla ugrasan miihendisler i¢in ¢ok yonlii ve ilging
bir calisma alanidir. Bu alanin 6nde gelen 6zelligi genel makina yapimi, g¢elik ingaat ve
elektroteknik gibi farkli disiplinlerin bir arada uygulama yeri bulmalar1 ve ayrica proje ve
yapi sekillerinin ¢ok cesitli olmasidir.

Genellikle ving ve krenlerin projelendirilmesi ve sekillendirilmesinin sevk idaresi kren
konstiiriiktoriiniin  gérevidir. Bu bakimdan bir kren konstriiktorii, ihtiyaclari  dikkate
alabilmesi ve olanaklardan yararlanabilmesine yetecek kadar diger bilim dallarindan da bilgi
sahibi olmalidir. Kren konstriiktori, belirli kurallara dayanmayip da projesini daima degisen
lokal sartlara uydurmak ve ayrica miinferit bir halden hangi amaglarla yararlanabilecegini
tesbit etmek zorunda kaldig1 zaman, bu ihtiyag¢ kendini daha ¢ok hissettirir.

Kii¢iik kaldirma makinalar1 ve az goriilen birka¢ normal konstriiksiyon bir tarafa birakilirsa,
kaldirma makinalar1 yapiminda bugiin miinferit imalat hakimdir. Alisilmis olan yiiriir ve
dmner krenler bile, kaldirma yiikii, aciklik, ¢alisma hizi, kaldirma yiiksekligi ve isletme
sekline (6rnegin par¢a mal veya kepceli isletme) gore ¢ok degisik tiplerde karsimiza ¢ikabilir.
Kren boslugu sinirlt olan bir hol veya bir rihtimdaki yer veya isletme durumlar1 gibi lokal
sartlar, ¢ok defa normal yap1 sekillerinden ayrilan 6zel konstriiksiyonlar1 gerektirir. Buna ek
olarak ¢ok sayidaki 6zel kren c¢esitleri gelir:

Daima tek ve her defasinda maksada en iyi uyacak sekilde yapilan biiyiik tekisler olarak
sayacagimiz yikleme kopriileri, yiizer (dubali) krenler ve biiyiik krenler. Bunlardan baska
tersana krenleri, dok krenleri, 6zel demiryolu krenleri, doldurma, kiskacli, blok siyirma ve
dokiimhane krenleri gibi istihsal krenlerinin pek ¢ok ¢esidi ve daha birgoklari. Bu sebepten
dolay1 bir ¢ok krenler her defasinda yeniden porjelenir ve ¢izilir. Daha bir ¢ok makina
tiriinlerinrinde oldugu gibi kren yapiminda da konstriiksiyon biirosu tarafindan gelistirilen
belirli tiplerin siparis miktarina gore az veya ¢ok sayida seri imalat yapilacak sekilde
konstriiksiyonla imalat sahalarini birbirinden ayirmak miimkiin degildir.

Gergekten kren yapiminda bir ¢ok durum konstriiksiyon siparisle ¢ok yakindan ilgilidir ve bir
dereceye kadar imalatin bir parcasmni teskil eder, ayrica teslim siireleri de sinirh
tutulmaktadir. Bunun sonucu olarak projeler biiyiikk Olclide zorlasmaktadir. Benzer
orneklerden yararlanilmadigi ve yeni projelerin ¢éziimiinde yeni konstriiktif ¢abalara girilmek
zorunlulugunda kalindigi hallerde bu zorluk daha da artmaktadir. Boylece kren
konstriiktoriiniin ¢ok defa 6n denemeye tabi tutulmadan isletmeye alinan ve pratikte basari ile
caligsmasi beklenen yeni konstriiksiyonlari kisa zamanda ortaya koymasi gerekir.

Bir krenin ¢aligmasini dogrudan dogruya etkileyen konstiirktif istekler 6n planda tutulmalidir.
Ciinkii, sonunda ulasilacak pratik basar1 bir konstriiksiyon i¢in kesin yargi demektir. Bu
bakimdan igletme emniyeti, yeterli dmiir kolay bakim ve yaglama, aginan parcalar1 kolaylikla
degistirebilme vb. her bir krende bulunmasi gereken isteklerdir. Isletme zorlastikca bu
istekler daha da biiyilk 6nem kazanir. Bundan sonra kren isletmesinde ekonomik istekler
ortaya cikar. Bunlarin baslicalari; is kapasitesinin yiiksekligi az enerji ve yag sarfiyati, diisiik
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